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T e s t  R e p o r t  

No. IT19/1561   Vers. 00 

  

Agreement concerning the adoption of uniform technical prescriptions for wheeled vehi-
cles, equipment and parts which can be fitted and/or be used on wheeled vehicles and 
the conditions for reciprocal recognition of approvals granted on the basis of these pre-

scriptions. 

  
Uniform provisions concerning the approval  

of vehicles with regard to the seats,  
their anchorages and any head restraints 

  

UN-R17 of 01.12.1970 

  

as last amended by 

 

09 series of amendments of 28.05.2019 

 

Approval status 

 Granting of a type approval no. .... 

 Extension to type approval no. .... 

 Correction to type approval no. ..… 

 Documentation of test results 

 
Structure of the Test Report 

 

 0 : General 

 1 : Test vehicle(s) -object(s) 

 2 : Test details 

 2 : Enclosures 

 4 : Statement of conformity 
 
Duplication and publishing in extracts of the Test Report is allowed only by written permission of the Test Laboratory.  
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0. General   
 

0.1. Make (trade name of manufac-
turer) 

: FASP 

 

0.2. Type : FASP_506_FLOOR_250_R17 
 

0.2. Version(s) : See attached drawings 
 

0.3. Category of vehicle : M1 
 

0.4. Manufacturer's name and ad-
dress 

: FASP Automotive Seats S.r.l. 

Via Conicchio, 30 

IT-25136 Brescia (BS) 
 

0.4.1. Name and address of repre-
sentative 

: not applicable 

 

0.4.2. Production plant(s) address(es) : see 0.4. 
 

0.5. Location and method of affixing 
of the approval mark 

: not applicable (no type-approval requested) 

 

0.6. Information folder   
 

 No. : not applicable (no type-approval requested) 
 

 Date of issue : -- 
 

 Date of last change : -- 
 

0.7. List of modifications  : not applicable 
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1. Test vehicle(s) -object(s) : 
 

1.1. Description :  
 

series of tests A:    
 

1.1.1. Sort and number of seats : Test vehicle FIAT, type: 250BDMFBBX with ve-
hicle seats as listed in drawing ‘R-POS-80’ at-
tached in Appendix 4. 
Two seats of the vehicle manufacturer (FIAT 
OE-seats); seat(s) of the manufacturer FASP 
Automotive Seats S.r.l. for the seats of the sec-
ond row of seats. 

 

 Version : 506A 
 

 VIN : prototype not yet pounched 
 

 Type approval mark : not applicable 
 
1.2. Remarks : During the tests described at point 6.3. of the 

regulation the seat has been fixed on a repre-
sentative part of the vehicle. 

 

 
2. Test details   
 

2.1. Place of test : series of tests A: IT – 10024 Moncalieri (TO) 
   IT – 25136 Brescia (BS) 
   IT – 20021 Bollate (MI) 

 

2.2. Date of test : series of tests A: 02.08.2018 
   01.02.2019 
   30.08.2019 

 

2.3. Equipment for measuring and 
testing 

: The equipment, on which the tests were  
carried out, fulfilled the requirements of the 
above mentioned regulation. 

 

2.4. Details of test :  
 

   

 Date of receipt of test object  : series of tests A:  02.08.2018 
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2.5. Test protocoll : Series of tests A 
 

2.5.1. General requirements 
according to pt. 5.1. and 5.2. of the 
Regulation 

: Requirements fulfilled 
(rearmost seat - seat behind which no seat is 
provided) 

 

2.5.2. General requirements  
according to pt 5.3. of the Regulation 

: Requirements fulfilled (see Appendix 1)  

 

2.5.3. Mounting of head restraints 
according to pt 5.4. of the Regulation 

: Requirements fulfilled 

 

2.5.4. Special requirements for seats 
fitted or capable of being fitted 
with head restraints 
according to pt 5.5. of the Regulation 

: Requirements fulfilled 
(energy absorption test passed for parts of the 
front faces of the head restraints situated in  
area 1) 

 

2.5.5. Height of head restraints 
according to pt 5.6. of the Regulation 

: 506-A: in lowest position: 680mm 
506-A: in highest position: 780mm 
506-B; 506-C; 506-D; 506-E: 815mm 
Requirements fulfilled 

 

2.5.6. Gap between the seat-back and 
the head restraint 
according to pt 5.8. of the Regulation 

: 506-A:  0mm < 25mm in lowest position  
 30mm < 65mm in highest position 

506-B; 506-C; 506-D; 506-E: 0mm 

Requirements fulfilled 
 

2.5.7. Width of the head restraint 
according to pt 5.11. of the Regulation 

: 1260.6271/30: 175mm 
1260.5567: 275mm 

Requirements fulfilled 
 

2.5.8. Performance of the head re-
straint 
according to pt 5.12. of the Regulation 

: 1260.6271/30: 95mm 
1260.5567: 100mm  

Requirements fulfilled 
 

2.5.9. Effectiveness of the head re-
straint 
according to pt 5.13. of the Regulation 

: Requirements fulfilled 
(head restraints 1260.6271/30 and 1260.5567 
tested) 
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2.5.10. Maximum operational height 
according to pt 5.14. of the Regulation 

: Requirements fulfilled 
(head restraints 1260.6271/30 and 1260.5567 
tested) 

 

2.5.11. Strength of the seat-back and 
its adjustment systems 
according to pt 5.15. of the Regulation 

: Requirements fulfilled 

 

2.5.12. Special requirements regarding 
the protection of occupants from 
displaced luggage 
according to pt 5.16. of the Regulation 

: not applicable 

 

 

2.8. Remarks : Not applicable 

 

3. Appendices   
     

 1 Appendix : Photo documentation 
     

 2. Appendix : Drawings of safety belts anchorages 
  (59 pages) 
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4. Statement of conformity: 
 

 This test report may not be used for the UNECE type-approval. 
 

 As specific „worst-case“ selection, the tested seats/head restraints listed at  
point 1. have been considered to be representative of the type  

 

 The tests have been carried out, considering the relevant requirements of ISO/IEC 
17025:2005. 

 

 This report includes pages 1 to 6.  

The test report may be reproduced and published in full and by the client only. It 
can be reproduced partially with the written permission of the test laboratory only. 

  

 PRÜFLABORATORIUM  TEST LABORATORY 

 

 Rezzato (BS), 03.09.2019  

 aa/ah   
 

 No. of practice: 

 

 

  A. Adami 

  Test engineer 

    

E-Mail: aadami@fakt.it  

Tel:   +39-030-2592700 

Fax:  +39-030-2590395 

 

mailto:aadami@fakt.it
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Version 506-E - front 
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Version 506-A 
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 SCALA DATA  VISTO DISEGNATORE  PESO

 DISEGNO

 VEICOLO

 ARTICOLO

 NOTE

 CLIENTE

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776
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A 3

MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

N.D.

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO

TOLLERANZE GENERALI UNI EN 22768:1996

TRATTAMENTO

D

E

b.migliorati14/02/2019 MASSI

 

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776

A

A
SEZIONE A-A

480

411

40
4

65
4

43
7

900

POSIZIONE LETTO

200

960

COMPONENTI:
TEL 5753 / 1
TEL5753 / 45
SCOR5163dx-sx
SCOR5753 / 100 dx-sx
TEL 7012 / 100
TEL 7012 / 20
OPTIONAL: N. 4 TEL6505 / 220 (ISOFIX)

270

DIVANO

SERIE 506 - A

nella zona posteriore
del divano non possono essere
installati / posizionati sedili / divani

A VEICOLO IN MOTO L'APPOGGIATESTA DEVE ESSERE REGOLATO
NELLA POSIZIONE PIU ALTA.
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A 3

MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

N.D.

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO

TOLLERANZE GENERALI UNI EN 22768:1996

TRATTAMENTO

D

E

b.migliorati05/09/2019 MASSI

 DIVANO CON CINTURE 3 PUNTI SENZA TRAVE

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776

11
8

190

R/H

75
0

12°

75
0

25°

10
0

(re
go

la
zi

on
e 

in 
al

te
zz

a)

190

11
8

30
.5

(di
sc

on
tin

uit
à)

ANG-VERS-03

90°

90°

SERIE 506 - ASERIE 506 - B
SERIE 506 - C
SERIE 506 - D
SERIE 506 - E
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776

tubo per rinf veicolo ducato

saldare tutte le giunzioni del tubo anche di lato

W6973/1
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776

LAM6923/122
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776

zincatura
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776

parte
anteriore
veicolo

parte
posteriore
veicolo
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776
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MODIFICHE

 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776

                         CARATTERISTICHE COLLA

COLORE : NERO

DENSITA': 1,2+/- 0,05

CONSISTENZA: PATE

TEMPO FORMAZIONE PELLICOLA A 23°C E 50% RH: DA 25 A 40 min

TEMPO DI SECCAGGIO A 23°C E 50% RH: > 3 mm in 24h

DUREZZA: =60-65 (ISO868-3 sec)

PUNTO DI ROTTURA ELONGAZIONE: >700%

MODULO DI ROTTURA: 7,5 Mpa (ISO 37)

TEMPERATURA DI APPLICAZIONE: +5°C A +35°C

RESISTENZA A TAGLIO 5 h A 23°C E 50% HR: > 0,9 Mpa

RESISTENZA A TAGLIO 7 J A 23°C E 50% HR: > 3,5 Mpa
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 SCALA DATA

A

B

C

ARTICOLO

 VISTO DISEGNATORE

DISEGNATOREDATA

MATERIALE

 PESO

 DISEGNO
TRATTAMENTO

D

E

Via Conicchio, 30
25136 Brescia (Bs)
Italy
Tel. +39 030321776
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MANUALE DI INSTALLAZZIONE 

Le operazioni da eseguire per installare il pavimento di alluminio  

sono le seguenti: 

 

1)  Definizione della zona dove deve essere posizionato il pavimento di 

alluminio. Lo spezzone di pavimento e’ composto da una serie di pezzi  

dotati di un opportuno sistema di incastro che permette l’unione degli 

estrusi a formare una superficie piana (vedi disegno: 9.6912 pag. 3). 

Il pianale di alluminio può essere posizionato in qualsiasi zona sul pianale 

del veicolo (vedi POS-1 pag. 4) con il vincolo che la posizione prescelta 

deve permettere il fissaggio come indicato di seguito. 

In particolare il metodo di fissaggio prevede: 

A) Il tubo a forma di omega (W6973/1 pag. 6) deve essere appoggiato 
rispettivamente  sul lato dx dello chassis e sul lato sx sui due 
longheroni che costituiscono il telaio originale del veicolo (vedi FIS-
10 pag 4). 
 

B) Il tubo (W6973/1 pag. 6)  deve essere tenuto agganciato al 

pavimento di alluminio con l’ausilio delle 4 lamiere LAM6923/122 e 

le 8 viti M10 UNI5931 classe di resistenza 12.9 (lunghezza 110 mm) 

che hanno la funzione di tenere le lamiere a contatto del tubo e 

sostenere lo stesso tenendolo agganciato al pavimento di alluminio 

ed al pianale in lamiera del veicolo (vedi FIS-10 pag. 4). 
 

C) Per ulteriori dettagli inerenti il fissaggio posteriore del pavimento in 

alluminio (vedi FIS-11 pag. 5), per il fissaggio anteriore (vedi FIS-12 

pag. 5). 

 

D) I supporti dei divani dovranno essere staffati al pavimento 

utilizzando nella parte posteriore n. 4 TOR6912/10 e nella parte 

anteriore n. 2 TOR6912/11. I 6 particolari devono essere inseriti 
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nelle guide prima di eseguire l’incollaggio del pavimento. 

Successivamente verranno posizionate secondo esigenze. 

 

2) una volta stabilita la posizione del piano di alluminio segnare sulla 

lamiera del veicolo e sul pianale di alluminio i 12 fori da eseguire per 

fissare le viti posteriori ed anteriori. I fori sul pianale del veicolo e su 

quello di alluminio saranno diametro 11 mm. Inoltre al fine di alloggiare la 

testa della vite all’interno della guida Quest’ultima dovrà essere forata 

con una punta diametro 18 mm (diametro testa della vite 16 mm). 

3) eseguite le forature sia sugli estrusi di alluminio che sul pianale di 

lamiera del veicolo procedere a pulire la superficie del pianale in lamiera  

e la parte inferiore del pavimento di alluminio con l’ausilio di “alcol 

isopropilico”. 

4) posizionare all’interno delle rotaie i 4 TOR6912/10 ed i 2 TOR6912/11. 

(vedi pag. 7)  e FIS-13 (vedi pag.8).  

 

5) Attendere che l’alcol sia evaporato dopodiché procedere all’operazione 

di incollaggio (vedi scheda colla SCH-01): su ogni bugna / cresta della 

lamiera del pianale del veicolo deve essere deposto un cordone di colla di 

diametro non inferiore a 12 mm per tutta la lunghezza del pavimento 

1300 mm. Dopo aver posizionato tutti i cordoni procedere a posizionare 

sugli stessi a passo (vedi POS-2 pag. 8) una rondella di spessore 2 mm al 

fine di permettere in fase di asciugatura di avere il corretto spessore di 

colla fra l’alluminio e la lamiera del veicolo. 

Posizionare sui cordoni di colla il pianale di alluminio ed esercitare una 

pressione di schiacciamento al fine di rendere uniforme lo strato di colla. 

Posizionare  le viti di fissaggio anteriori e posteriori del pianale (vedi FIS-

11 e FIS-12 pag 5) nelle forature precedentemente praticate prestando 

attenzione a non tirare a coppia le viti. Questa operazione verrà eseguita 

solo dopo l’asciugatura della stessa (minimo 5 giorni).  
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L’operazione di incollaggio non deve durare piu’ di 45 minuti. 

6) lasciare asciugare la colla per 5 giorni  

7) avvitare i bulloni alla coppia di serraggio (vedi FIS-11 e FIS-12 pag. 5). 

8) Posizionare il supporto del divano in corrispondenza dei riscontri 

inseriti nelle rotaie TOR6912/10-11. Per il fissaggio del supporto (vedi FIS-

15 pag. 9). 
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